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L'ENVIRONNEMENT CHEZ MOBEL LINEA, S.L.

INTRODUCTION

MOBEL LINEA, SL. est une société dédiée au design, fabrication et distribution de
mobilier de bureaux et collectivités, fondée par trois familles en 1973.

Actuellement, nous sommes toujours une société familiale qui emploie plus de 200
employés. Nous développons notre activité en deux centres de production &
Cervera (Lleida) et exportons plus de la moitié de notre production dans et en
dehors de la communauté européenne.

Au cours de ces trente-sept ans de croissance et de développement, une
préoccupation importante, croissante et indispensable pour la qualité des
produits et des services réalisés ainsi que pour la protection de I'environnement et
les effets que I'activité humaine a sur lui, a surgie.

Ce soucis pour l'environnement s'est converti en réglementation
d'accomplissement obligatoire, en normes d'implantation volontaires et en de
bonnes conduites durant le développement des activités quotidiennes des
entreprises.

MOBEL LINEA, SL, nous sommes une société qui s’engage sur la qualité,
I'environnement, les personnes et en particulier avec nos clients. Nous avons basé
le développement de notre activité, non seulement sur la réglementation en
vigueur, en disposant de tous les permis exigés, sinon aussi sur les normes et
bonnes conduites qui peu a peu sont apparues.

Nous avons obtenu la reconnaissance internationale avec la certification de TUV
Rheinland dans I'accomplissement des normes ISO 9001 :2008 et 14001 :2004 de
noftre systeme de gestion intégré Qualité-Environnement.

De méme, nous avons tenu en compte le respect de I'environnement dans
I'exercice de notre activité, favorisant toujours I'évolution et I'amélioration
constante de nos bonnes conduites environnementales.

Dans le rapport suivant, nous décrivons la politique environnementale de MOBEL
LINEA,SL, les résultats obtenus des dernieres années et les actions les plus notables
gue nous avons exécutés.
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1. ENGAGEMENT

ENGAGEMENT ENVERS LA QUALITE ET L’ENVIRONNEMENT

POLITIQUE DE QUALITE ET ENVIRONNEMENT
Cervera, 5 juillet 2005

La société MOBEL LINEA, SL qui design, fabrique et distribue des meubles, sieges de
bureaux et collectivités, a considéré la Qualité et le respect pour I'Environnement,
des facteurs stratégiques et primordiaux pour maintenir un niveau élevé dans
I'efficacité de ses processus et dans la qualité de ses produits.

Notre principal objectif est de parvenir a la pleine satisfaction de nos clients
répondant a ses besoins et causant le moins d’'impact environnemental possible.

Pour poursuivre cette philosophie, nous basons notre stratégie:

- Apportant les solutions les mieux ajustées aux besoins de nos clients tout
en utilisant les technologies les plus respectueuses de I'environnement et
économiquement viables.

- Un systeme de gestion basé sur les normes UNE-EN-ISO 9001:2008 et UNE-
EN-ISO 14001:2004, qui facilite le travail bien fait et I'amélioration
constante du service d'une maniére respectueuse  envers
I'environnement.

- L'accomplissement de la Iégislation a appliquer ainsi que I'engagement
de satisfaire d’autres exigences acquises volontairement.

- L'établissement d'objectifs d’'amélioration constante de la qualité de
nos produits et de la bonne conduite environnementale, cohérents avec
la nature et les impacts environnementaux causés par nos activités et
avec cette politique, seront revus tous les ans par la Direction.

- La prévention et réduction des impacts environnementaux de nos
activiteés.

- Former et sensibiliser en faisant prendre conscience et responsabilisant
tout le personnel en matiere de qualité, satisfaction, attention au client
et protection de I'environnement.

La Direction de la société est consciente qu'elle a comme derniére responsabilité
I'obtention des objectifs antérieurs proposés, et dans ce sens s'engage a faciliter
tous les moyens humains, techniques et économiques nécessaires pour I'atteindre.
Ainsi méme, elle attend de tous ses employés une implication maximum dans
I'implantation et I'entretien du Systéme de Qualité et I'Environnement.

La Direction



ENGAGEMENT ENVERS LE CLIENT

< Implantation et entretien de la norme de gestion de qualité ISO 9001:2008
depuis 2001

% Intégration de la norme de gestion de I'environnement ISO 14001:2004 au
début de I'année 2005

< Obtention du certificat de qualité contrélé de nos produits par le biais du
laboratoire AIDIMA

HE r \
<@ E BT) TOVRheinland
1ISO 9001 ISO 14001:2004

Certificate: 01 100 018256  \_ . >00-04087 )

% Noftre plus grande fierté est la satisfaction de nos clients. Les études de
satisfaction révelent I'effort de MOBEL LINEA pour améliorer jour apres jour.

GRAPHIQUE : Evolution annuelle de la satisfaction de nos clients
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< Chez MOBEL LINEA, nous appliquons une politique d’'analyse, de révision et
d’'amélioration constante de la qualité, du respect de I'environnement, de
gestion des personnes et des prestations aux clients.



ENGAGEMENT ENVERS LES PERSONNES

Les criteres de recrutement et de gestion des
employés chez MOBEL LINEA sont basés sur
I'’égalité des opportunités, I'égalité de la
rémunération et la conciliation de la vie de

famille et de travail.

La définition des offres d’'emploi ainsi que les
profils souhaités se réalisent avec des criteres
de formation, valeur, expérience et exercices
des candidatures et fravaux d développer.

La politique de ressources humaines de
MOBEL LINEA prétend I'implication, le bien
étre, la stabilité et la sécurité des personnes
qui y travaillent, favorisant la formation, la
communication, la confiance et les relations
personnelles entre les personnes des
départements et de différents niveaux.

s p—— e
——

=MoBEL LINEAL



ENGAGEMENT ENVERS L'ENVIRONNEMENT

Chez MOBEL LINEA, nous sommes une société engagée envers nofre
environnement et que noftre activité et produits puissent le nuire, nous inquiete:

Origine des

Composants
Fin de vie Design et
Recyclage et g A
réutilisation conception
Utilisation Fabrication

Le présent rapport reflete les actions menées a terme afin d’éviter ou minimiser les
effets sur I'environnement d chacune des phases du cycle de vie de nos produits
ainsi comme les investissements, changements et améliorations réalisés pour
rendre notre activité le plus en accord possible avec les criteres de durabilité et
protection de I'environnement.

UTILISATION DES ENERGIES RENOUVELABLES

Remplacement des combustibles fossiles par biomasse provenant du processus
de production

En 2006, la nouvelle chaudiere principale de chauffage a été mise en
fonctionnement et réutilise, comme source d’énergie, les chutes de bois rejetées
pendant la fabrication des meubles. Avec cette action, nous avons réussi d
réduire la quantité de déchets gérés a I'extérieur et éliminer I'utilisation du gas-oil
pour le chauffage. Ainsi, nous avons réduit également de maniéere significative
I’émission de polluants dans I'atmosphere.
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Energie électrique solaire photovoltaique

Nous investissons en environnement et énergie renouvelable. En 2007 une
installation photovoltaique de 100 kW située en partie sur le toit de nos
installations a été mise en fonctionnement.

PRODUCTION MENSUELLE (kWh) D’ELECTRICITE PHOTOVOLTAIQUE

I a été prévu pour fin de

20.000 I'année 2010 I'amplification
18.000 —] =1 de la production d’'énergie
16.000 {H = I HHH solaire  photovoltaique  sur
14.000 { [ [ NIRiRiRInt 1 toutes les surfaces du ftoit
12.000 | (| [ = 8 HH T avec l'insolation suffisante
10.000 {1 H 11 T HH f pour la production
8.000 { [ H [ THHHOHHH H L d’'électricité  de  maniére
6.000 {1 1 H SHHAH M HH H ot viable.

40004 IRIRIRIRIRIRIIEE | Le projet prévoit deux
2:000 1| | IRIRINL | nouvelles installations  de

0 E s s s 8 2 E z s oo 1S0kW et 350kW.
= ¢ 2 8 g B = g 2 & ¢



2. FOURNISSEURS ET MATIERES

HOMOLOGATION DES FOURNISSEURS

Nous veillons au bon savoir-faire
en qualité, a I'adoption de
bonnes conduites
environnementales et a la
sécurité des activités en rapport
avec le processus de production
de MOBEL LINEA: fournisseurs,
entrepreneurs et personnel
indépendant.

Tous les fournisseurs de MOBEL LINEA,
SL. sont évalués sur des criteres de
qualité et de bon comportement en
respect avec I'environnement dans
ses organisations. Une ponctuation
minimum  leur est exigée pour
pouvoir étre considérés fournisseurs
homologués etf, par conséquent,
valables pour MOBEL LINEA.

La ponctuation de chacun des
fournisseurs varie en fonction du
service prété, des problemes surgis
et des améliorations implantées par
lui-méme, pouvant ainsi étre rejeté
ou devenir fournisseur prioritaire suite
aux révisions effectuées.




PREMIERES

ORIGINE ET SELECTION DE LA MATIERE PREMIERE

La sélection des matériaux qui constitueront les designs ainsi que I'étude pour
I'amélioration des produits et processus, se réaliseront avec des criteres basés
sur I'optimisation des matériaux et leurs composants.

@
0‘0

MATIERES PREMIERES RECYCLEES : Recherche de matériaux qui, garantissant
la qualité et résistance requise par le produit, procedent des matériaux
recyclés.

Exemples: un 28% de la composition de I'agglomérat des particules
procede du bois recyclé.

Les d&mes intérieures des sieges procedent de
I'agglomérat plastique obtenu du matériel des containers
jaunes du ramassage sélectif municipal.

MATIERES PREMIERES RECYCLEES: le 90% des matiéres premiéres de MOBEL
LINEA sont faites de matériaux qui peuvent étre recyclés.

Exemples: Fer, verre, aluminium, agglomérat de mélaming,
polystyréene expansé, etfc.

MATIERES PREMIERES AVEC PROCESSUS DE PRODUCTION DE FAIBLE OU
MOINDRE IMPACT ENVIRONNEMENTAL : Analyse des différents processus de
production pour obtenir un méme produit, ainsi comme des coUts
environnementaux indirects (transport), comme critere de sélection du
fournisseur.

Exemples: Remplacement du carton d’emballage blanc imprimé en
couleur par du carton vierge imprimé en noir. Cette
action réduit les exigences chimiques pour le
conditionnement de la finition.
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PANNEAU D'AGGLOMERAT EN BOIS

Notre principale matiere premiere est
I'agglomérat de particules en bois avec

un spécial

fraitement

résines mélaniques.

Nos fournisseurs nous procurent cette
matiere

provenant
durablement.
conformité de la chaine de préservation

fabriguée
des
Ils

du bois qu'ils utilisent.

avec
bois
nous

superficiel de

du bois
exploités
certifient la

Asnciation Espaniola de
Normalizacian y Certficacién

AENOR

CERTIFICADO

DE CONFORMIDAD DE LA CADENA DE CUSTODIA DE PRODUCTOS FORESTALES

N°: PEFC/ 14 - 35- 00006 - 03

La Asociacion Espafiola de Normalizacion y Certificacién (AENOR), ha reslizado Tas evaluaciones y
contioles establecidos en el Sistema Espafiol de Cenificacién de Gestion Forestal Sostenible (PEFC) ¥

certifica que la Organizacion:
UTISA CELLA 1T

dispone de un Sistema de Control de | Cadena de Custedia de Productos F
que se llevan a cabo en los emplazamiontos de transformacidn de produc
anexo a este Cerlificado-, que satisface los requisitos del Documento de
documento téenico del PEFC: “Certificacion de Ia Cadena de Custodia de
fecha 27 de Octubre: de 2006.
Dicho Sistema es.cl adoptada por:

FINANCIERA MADERERA, S.A.

con certificado n® PEFC / 14 - 35 - 00006, en su modalidad multisite.,

0

FDO: 1)

Fecha de emisién: 2009-01-12
Fecha de renovacion: 2009-06-17
Fecha de expiracion: 2014-06-17

AENOR - €1 Génwra, 6~ 25004 Madsi (Espai) ~ Teldfono, (+34) 914 526 000 ~ Telefax. (431

)

PEFC
PEFC/
La Asociacion para la Certificacién Forcstal Espafiols, PEFC - Espafia, bas:
Conformidad i Iy Cadens de Custodi do Productes Forestales en modalida
PEFC/ 14~ 35 - 00006, concede ¢l derccho de uso de fa marca PEFC, a la entd

LICENCIA DE USO DE LA MARCA PEF(|

N°: PEFC / 14 - 35 - 00006 - 03

UTISA CELLA I
Segin las condiciones establecidas en el Documento Técnico del PEFC: “)
PEFC".
Fecha de emision: 20090712

Feeha de renovacidn: 2009-06-17
i n: 2014-06-17

FDO: Secrelariol

PEFC ~ Bl - €3 Virisa, 2 - 1* P - 28010 Madrid (BFpais)— Tekilonc: (+34) 915 910 183 - Tefeten

Asociackin Eipaniola de
H&mal-w_an ycenlllmlnn

AENOR

CERTIFICADO

DE CONFORMIDAD DE LA CADENA DE CUSTODIA DE PRODUCTOS FORESTALES

“: PEFC/ 1d - 35 - 1001 2

La Asocinvifn Espaficds de Noomalizacidn y Cetificecito tAI'MTR}, habiende reslizade les

evalupciones y cootroles estrhlenidos en el Sigiems Espafic] de G
Soatenible [PI:IL] cerifica gue la Encidad;:

TABLEROS TRADEMA, 5.1..

D:srml! e un Sistera de Conteed de 13 Cadeea de Cistodia @2 Productes
el enefrme coe boa segisites del Decumenta de Referencis «ANEX)
d.e' FEFC: “Certifioaciin de s Cadens de Cisstodia de Productos Eareslales™,
2, parn. 38 activicdados que ss llevan a cabo &n |os emplnzumisssoe de trad
farsia'es indicadas oo ef anexo o eets Cortificado.

Packa do emizie: 2004-11-12
Facls ds expirnoitn: 2004-11-11

FDOD: Dirf

USRI - £ ey, - DO e (st - Tl dFaee (5] 013 126 00 - Tolater (<241 61

** i LICENCTA DE USO DE LA MARCA PEFC
PEFC
PEFCHA-1-1

La Asocincicn para b Centificacitn Forestal Espafiole, PEFC - Kapaiia, bsind
Conformicast de Is Cardenss do Custodia de Prochcios Parestaies de AENUR, N7

N PEFC/ 14 - 35 - 0M12

corede el derecho de wsn de In werca PEFC, & ln entidnd:
TABLEROS TRADEMA, S.L.

& el Th

Téemico del PEFC: “Ref

Segim 1og i
FEFC".

Fecha de emisifn: 2002-11-12
Fecha e expirscian: 20 4-11.11 -

g
FD{J:S!n;eur:oCI

SEFC~ Bt €1 ¥irlen, 7= 55 T80 Mk {Espsiad — TelSans: 1+343 318 008 008 - TfsFag: 14}

Asaclacian Espafiola de
Normalizacion y Certificacian

AENOR

CERTIFICADO
DE CONFORMIDAD DE LA CADENA DE CUSTODIA DE PRODUCTOS FORESTALES
N PEFC / 14— 35 - 00002
La Asociacion Espafiola de Normalizacien v Cenificacion (AENOR), habiendo realizado las

evaluaciones y controles establecidos en el Sistema Espafiol de Centificacién de Gestién Farestal
Sostenible (PEFC), centifica que la Entidad:

INTERBON, 5.A.

Dispone de un Sistema de Control de la Cadena de Custodia de Productos Forestales en su modalidad
individual, conforme con los requisitos del Documento de Referencia «ANEXO 4 del documento téenico
del PEFC: “Ci ion de la Cadena de Custodin de Productos Forestales™, de fecha 27 de octubre de
2006, para las actividades que se llevan a cabo en el emplazamiento de transformacion de produstos

forestales indicado en el anexo a este Certificado.
P

irectar General de AENOR

Fecha de emision: 22 de diziembre de 2003
Fecha de renovacion: 22 de diciembre de 2008
Fecha de cxpiracidn: 21 de diciembre de 2013

et {434) 913 104 518 - wiwaenLss

w
PEFC

PEFCM4-1-1

AENOR - C oo, - 15008 Mk (gt T (+58) 943600
P

LICENCIA DE USO DE LA MARCA PEFC

PEFC N*: PEFC / 14 - 35 - 00002
PEFCH41-1

La Asociacion para la Certificacion Forestal Espafiola, PEFC - Espafia, basindose en el Certificado de
Conformidad de la Cadena de Custodia de Productes Forestales de AENOR, N* PEFC/ 14 - 35 - 00002,
concede el derecho de uso de la marca PEFC, a 1a entidad:

INTERBON, S.A.

Segtin las condiciones establecidas en el ANEXO 5 del Documenta Téc
la marca PEF

Fecha de emisian: 22 de diciembre de 2003 =
Fecha de renovacidn: 22 de diciembre de 2008
Fecha de expiracion: 21 de diciembre de 2013 1

1
FDGFSacr'dFEFGe eril'ﬁ: I‘l:/FL - Espaiia

PEFC Espetia - C1 Vi, 3 156 - 28010 Mkl Espat —Tedlono: (+34) 913 10 088 - Tl (4345915 530 087 - o
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Il.est-également indispensable que nos fournisseurs certifient le faible contenu de
formaldehyde des panneaux fournis ainsi comme des processus de productions
(Certificat d'accomplissement des exigences de la catégorie El selon la norme
UNE-EN-312)

CERTIFICATE OF CONFORMITY OF PARTICLERO)

05/PB/OOB20TD
AIDIMA, Furniture, Wood and Packaging Technology Institute, by -
certifies the external sup ion regarding Idehyde content h lm

Departamento de Calidad e 1+ D
TABLEROS TRADEMA, S.L. Barrio de Castafiares s/n
09192 BURGOS

ER-1473/1996

Ctra. Tord sin, Apartado 2,
25280 Sotsona, Ueida
Spain

for the product
D. FELIPE SERNA ARENAS, Director de Calidad e [+ D de INTERBONS.A,,
Partic eboard, TAFIPAN

with a classification of E1
DECLARA:

The external supervision indudes a continuous surveillance
company’s internal pri jon control and a bi-yea ing of Que los tableros aglomerados de particulas de espesores comprendidos entre 8 y 40 mm

samples according t Regulation on the classi . L. . -
o e Tomardine b producidos por INTERBON S A. v suministrados a muestro cliente MOBEL LINEA

and
supervision of wood-based panels regarding formaldehyde

{DIBt-Richtlinie 100)” version June 1994,

This certification has a maxiroum validity up to 12/03/2011 from
of issue.

Date of issue: 12" March 2010

S 1. cumplen con las caracteristicas especificadas en la Norma UNE-EN 312, referidas
a los tableros Tipo P2. Tableros para aplicaciones de interior (inchido mobiliario).
utilizados en ambiente seco.

Que la emision de formaldehido segiin la Norma EN 13986 cumple con la Clase EI.

con unos valores de contenido en formol, segin Norma UNE-EN 120, inferiores a 8.0

mg/100 gramos de tablero seco.
Dra. Rosa M? Pérez Campos Para que asi conste, a peticion del interesado. firma Ia presente en Burgos a dieciséis de
Head of Raw Materials Laboratory

abril de 2010.

1 ATEHMA v

Fdo: Dr. Felipe Serna Arenas

PRODUITS CHIMIQUES

Chez MOBEL LINEA, nous ufilisons un minimum de quantité possible de produits
chimiques. Nous sommes en contact avec nos fournisseurs pour garantir que les
produits que nous utilisons sont pré inscrits au REACH et pour qu'ils puissent étre en
accord avec |'utilisation que nous lui donnons.

MOBEL LINEA et nos fournisseurs N'utilisons pas de Fumarate de Diméthyle dans
aucun de nos produits.



3. DESIGN DE PRODUITS ET

Le principal objectif du design et développement est d’'élaborer un produit qui
répond au 100% aux réquisits du secteur du marché pour lequel il est congu.

Traditionnellement, les éléments d'entrée du design et développement se
définissent par la quadlité, le rapport qualité-prix, I'esthétique, I'ergonomie, la
fonctionnalité, etc....

La protection de I'environnement quant 4 la conception, I'emballage et
processus de productions s'est introduite comme un parameétre additionnel
pendant la phase du design, tenant en compte les coUlts et les impacts
environnementaux de chacune des phases.

“G23 docisiors foetses frerdare! lo
WM@M/WW&//W



PROCESSUS

CRITERES POUR L'ECODESIGN CHEZ (“ ““ ‘

MOBEL LINEA
eCcO diseno

SELECTIONNER LES MATIERES PREMIERES

Recyclées, recyclables et avec un processus de production de moindre
impact environnemental. Les matériaux choisis ne liberent aucunes
substances chimiques pendant |'utilisation des meubles.

Les coUts environnementaux indirects (fransport, emballage...) sont
également pris en compte, travaillant avec nos fournisseurs pour les réduire
autant que possible.

T OPTIMISER LES MATIERES PREMIERES
11 Le design des nouveaux meubles se réalisent de
: maniere A :
Profiter au maximum des éléments

existants d’'autres meubles.

Partir des mémes matériaux pour faciliter
I'optimisation et la réduction du
stockage.

Les pertes de matériel pour la fabrication
soient minimisées.

MINIMISER L'EMBALLAGE

L'emballage est un aspect environnemental important de nos produits
puisqu'il garantit la qualité des produits mais a une courte vie utile.

Réaliser des études sur les besoins de protection des pieces afin de
réduire au maximum le grammage et la densité des matériaux ainsi que
la quantité d’emballage utilisé.

Le transport réalisé directement par MOBEL LINEA, nous permet de
réduire significativement la quantité d’emballage, réalisant une labeur
de prise de conscience et formation en bonnes conduites d tous ceux
qui chargent, manipulent et déchargent nos produits.



OPTIMISER LES RESSOURCES PENDANT LE DESIGN

Nous concevons les pieces et les paquets tenant en compte
le profil de I'espace de transport et de logistique et les
mesures des caisses des camions ou les standards
d’'emballage et transport (europalette, containers...)

Nous cherchons un maximum de versatilité des composants
pour offrir une grande quantité et variété de meubles tout en
minimisant le nombre de références a fabriquer. Ce qui
permet obtenir, en méme temps, I'optimisation des processus
et le stockage des produits.

Nous considérons comme prioritaire le montage mécanique
des composants métalliques face a la soudure, sans engager
la qualité et la résistance des ensembles tout en réduisant la
consommation énergétique et I'émission des polluants.

<« Nous concevons des outils polyvalents et pieces symétriques
pour optimiser les processus de préparation de machines et
rechange de pieces.
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Nous considérons que la vie utile de nos produits est de 15 ans, quoiqu'ils
peuvent durer davantage.

DESIGN POUR L'UTILISATION

- Design focalisé sur I'utilisateur : la fonctionnalité et la commodité des meubles
sont recherchés, basé sur les exigences ergonomiques des postes de fravail ou
se placeront notre mobilier : anthropométrie, accessibilité, électricité statique,
etc..

« Personnalisation et adaptabilité des meubles. Permettre a I'utilisateur de se
créer une ambiance de travail de bureau a son goUt et sur mesure.

- Réparation des dégats: chez MOBEL LINEA, nous offrons le service de
réparation de dégats sur les meubles, rallongeant la vie utile de I'ensembile.
Les rechanges sont garantis pendant 5 ans du retrait du

produit du marché. A
<« Nous sommes en frain de rechercher des systéemes de v
montage rapides et sans outils et faciliter le montage

des meubles aux clients. Ce projet fait partie d'un
projet d'lI+D financé par le CDTI.

<« On utlise un panneau avec un faible contenu en CE“"“P%TEEI DESH]:TUHD
formaldéhyde évitant les émissions de celui-ci pendant Tecnoldgico Industrial
I'utilisation du produit.
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DESIGN ET AMELIORATION DE PROCESSUS - ECOEFFICACITE

Une bonne planification des ressources et processus nécessaires pour fabriquer un
produit peut éviter beaucoup d'opérations inutiles et réduire les impacts
environnementaux du produit pendant la phase de fabrication.

En 2009, la série OPEN a été congue, premiere série de direction de haute gamme
non vernis. L'augmentation de la qualité des papiers décoratifs nous permet
disposer de finitions de haute qualité évitant ainsi les processus qui génerent les
risques de travail et émissions de COV's.

La technologie est un facteur important pour
I'optimisation des ressources pendant les processus de
production.

Noftre politique d’inversions en ressources de production ke sf
recherche |'amélioration et I'efficacité des processus
ainsi comme la qualité des produits.

Ainsi, disposer de la technologie la plus moderne et
compter avec le personnel qualifié et avec des Li%E
processus bien définis et contrélés qui garantissent la | % '
qualité, nous convertit en une société hautement &
compétitive, efficace et qui respecte I'environnement.




Le design de processus se réalise basé sur I'ecoefficacité : Créer davantage de
valeur avec un moindre impact.

Réduire la consommation de matériaux.

Réduire la consommation d’'énergie.

Réduire la dispersion de substances toxiques.
Améliorer le recyclage.

Maximiser I'utilisation des ressources renouvelables.

Etendre la durabilité des ressources.

Augmenter les ressources fournies.

Nous révisons et améliorons les processus basés sur ces principes, en adaptant les
aménagements de fravail aux besoins de production et aux innovations
infroduites obtenant I'optimisation des flux internes de matériaux.

Le graphique ci-dessous décrit les entrées et sorties générales des processus de

production et identifie pour chacun des cas les outils appliqués pour augmenter
son écoefficacité.
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DESIGN POUR LA FIN DE VIE

Observer les impacts qu'un produit aura a la fin de sa vie utile ainsi que prévoir et
minimiser pendant la phase de conceptfion est un aspect fondamental de
I'’écodesign. Les principes marquants pendant cette phase du design sont :

L'utilisation de matériaux réutilisables, recyclables,
biodégradables ou qui ne liberent aucune substance
toxique en cas d'incinération ou déposés en décharges
contrélées. Comme nous I'avons déja mentionné, les
matériaux se sélectionnent selon la provenance et la
recyclabilité.

La détachabilité des composants. Pratiguement
tous les matériaux de nature différente des meubles
qui se commercialisent peuvent se séparer
facilement & I'aide d'outils, pour pouvoir les
soumettre a la gestion la plus adéquat de maniere
autonome.
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4, PRODUCTION ET TRANSPORT

Chez MOBEL LINEA, nous avons pour objectif I'amélioration constante des
démarches pour la protection de I'environnement pendant le développement
de nofre activité de production. Cet engagement s'est renforcé avec
I'implantation d'un systeme de gestion environnemental certifié avec la norme
ISO 14001 :2004 en 2005.

Les résultats environnementaux de la société se résument, globalement, ci-
dessous :

CONTROLE DES EMISSIONS

ATMOSPHERE

Au large de ces dernieres années chez MOBEL
LINEA, nous avons réalisé différentes opérations
pour réduire qualitivement et quantitivement nos
émissions dans I'atmosphere :

< Remplacement du gasoil pour le chauffage par
les découpes d'agglomérats de bois excédant.

% Remplacement du gasoil de production par du
gaz naturel.

J

. b . o 2004 2005 , 006
“* Réduction de I'ufilisation de solvants pendant le 2007 500

processus.

2009

GRAPHIQUE: consommation du gasoil C
EAUX RESIDUELLES

Nous disposons de peu de processus qui généerent des eaux
résiduelles qui, chez MOBEL LINEA, sont éminemment sanitaires. Nous
appliquons des politiques d’économie et minimisation de la charge
polluante.

Réalisation d'auto-analyses de contréle des eaux résiduelles.

Prévention de déchets: tous les containers de liquides des
installations sont dotés de systemes de sécurité pour la
rétention de possibles déchets ou fugues afin d’'éviter la
pollution des eaux résiduelles ou du sous-sol.

7 CONTAMINATION ACOUSTIQUE ET LUMINIQUE

L'ilumination extérieure des installations fonctionne uniquement pendant les
heures de travail sans soleil, une heure avant et une heure apres. Les points
lumineux extérieurs se sont rénovés afin d'obtenir une faible consommation
énergétique et que le flux de lumiere se dirige uniquement vers les zones ou il y en
a besoin.

Nous disposons d'écrantages acoustiques sur les sources générant du bruit et
réalisons des auto-contréles pour garantir un minimum d’'impact acoustique sur
I'environnement.
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CONSOMMATION ENERGETIQUE

Comme nous avons déja mentionné,
chez MOBEL LINEA, nous produisons et
allons augmenter la  production
d’énergie électrique solaire
photovoltaique, avec I'infention
d'injecter au réseau plus du 30% de
I'électricité consommeé.

En méme temps, sont appliqués :

Bonnes conduites en consommation
électrique et gestion de
["llumination.

Etudes de planification de la
production.

Acquisition de technologies

Pour la réduction de consommation
électrique des Utilisateurs et des
0O Eléctricité consommée installations.

@ Fraction produite par photov oltaique actuellement

GRAPHIQUE: consommation électrique

Nous disposons d'une flotte de camions
propres pour réaliser le transport des
meubles, de maniere a ce que Nous
puissions garantir une livraison rapide,
efficace, personnalisée et maintenir la
qualité du produit tout en contrélant les

coUts économiques et
environnementaux de |'activité de
fransport.

Actions pour la réduction des impacts
environnementaux pendant le transport:

< Planification des trajets et optimisation
des routes, profitant du retour pour
I'enlevement de matieres premieres
ou autres services.

<« Nous disposons d'une flotfte moderne
de camions en parfait état d’entretien
et de manutention.

<« Former et faire prendre conscience
pour effectuer une conduite en
respect de I'environnement.

GRAPHIQUE: consommation carburant automobile



CONSOMMATION DES RESSOURCES

L’EAU est une ressource de plus en plus rare.

Cervera a un climat continental qui a pour T
caractéristiques de longues périodes de peu
de pluie et des étés tres secs.

'y a quelques années, nous avons décidé de 1
remplacer le jardin d risque, avec pelouse, par
un jardin de plantes xérophiles, avec de faibles
exigences hydriqgues qui a peine ont besoin
d'arrosage pendant I'année.

Conservant ainsi un environnement naturel et
vert dans les installations.

Nous promouvons |'utilisation responsable de
I'eau pour le reste des activités qui la
consomme et parmi le personnel des
installations.

2004
2005
2006
2007 5008

2009

GRAPHIQUE : consommation d’'eau
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5. OBJECTIFS ET FUTUR

Nofre objectif global est d’'améliorer encore,
poursuivre les actions pour minimiser I'impact de -
notre activité et de nos produits sur I'environnement.

Las principaux buts proposés & moyen terme par MOBEL ;‘-"’
LINEA se résument ainsi :

< Garantir I'origine du bois utilisé dans nos meubles, par
le biacis de la certification de la chaine de préservation, au-deld de
I'information fournie par nos fournisseurs.

d

<« Certification environnementale du produit par un
distinctif de garantie de qualité environnementale de type | ou type Il

<« Augmenter a 500KW la production de I'énergie électrique
photovoltaique.

Dessiner et exécuter une centrale de
cogénération profitant de la chaleur résiduelle
pour le processus de production et de
chauffage.

Poursuivre |'écodesign et enfreprendre de
Nnouveaux projets de Recherche et
Développement afin d’obtenir des produits et
des processus innovateurs avec davantage de
qualité, plus de prestations et un moindre
impact environnemental tout au long du cycle
de vie.
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